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Compounds Masterbatches MACOMASS
Datenblatt

Artikel: MM-PP HF 25

Beschreibung: PP 20% Glaskugeln

Verarbeitung: Spritzguss

Farbe: natur/schwarz

Artikel-Nr.: 210401291 Stand: 04.02.2019

Generelle Eigenschaften Prifmethode Einheit Wert
Schmelzindex 230°C/2,16kg ISO 1133 g/10min 50+£20
Dichte 1SO 1183 g/em3 1,04 £ 0,02

Mechanische Eigenschaften
Zugfestigkeit ISO 527-2 N/mm? =26
ReiRdehnung ISO 527-2 % =35
Schlagzahigkeit 23°C ISO 179 kJ/m? =27
Kerbschlagzahigkeit 23°C ISO 179 kJ/m? 22
Biege-E-Modul ISO 178 N/mm? = 1600

Verarbeitungsparameter
Trocknung °C/h 80/2Std*
Zylindertemperatur °C 200-240
Massetemperatur °C 220-250
Werkzeugtemperatur °C 30-60

Bei diesen Angaben handelt es sich um Richtwerte. Die tatsdchlichen Parameter sind stark abhangig von den verwende-

ten Maschinen, daher kann eine Optimierung wahrend der Verarbeitung notwendig sein.

Bemerkung

*Vortrocknung wird empfohlen.

Unsere anwendungstechnische Beratung in Wort und Schrift beruht auf Erfahrung und erfolgt nach bestem Wissen, gilt jedoch als unverbindlicher Hinweis. AuBerhalb unseres Einflusses
liegende Arbeitsbedingungen und unterschiedliche Einsatzbedingungen schlieRen einen Anspruch aus unseren Angaben aus. Wir empfehlen zu priifen, ob sich das Produkt fur den vorge-
sehenen Einsatzzweck eignet. Anwendung, Verwendung und Verarbeitung der Produkte erfolgen auf3erhalb unserer Kontrolimdglichkeiten und liegen daher ausschlieBlich in lhrem Verant-
wortungsbereich. Sollte dennoch eine Haftung in Frage kommen, so ist diese fiir alle Schaden auf den Wert der von uns gelieferten und von lhnen eingesetzten Ware begrenzt. Unsere
Gewahrleistung bezieht sich auf die gleichbleibende Qualitat unserer Produkte entsprechend unserer Spezifikation und nach MaRRgabe unserer allgemeinen Lieferungs- und Zahlungsbe-

dingungen.
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